MÔ TẢ CÔNG VIỆC 
VỊ TRÍ KCS DÂY CHUYỀN

* BẠN CẦN CÓ NHỮNG KỸ NĂNG VÀ ĐIỀU KIỆN NHƯ:
- Nam tuổi từ 20 - 35 tuổi.
- Tốt nghiệp 12/12 hoặc trung cấp trở lên tất cả các chuyên ngành.
- Sử dụng tốt máy vi tính với các phần mềm như word, excel….
- Ưu tiên các ứng viên đã có kinh nghiệm tại vị trí KCS/QC tại các công ty.
- Chăm chỉ, cẩn thận có trách nhiệm với công việc.
* BẠN SẼ CẦN LÀM NHỮNG GÌ:
1. Giám sát ngoại quan bề mặt trên chuyền (Visual & Surface Inspection)
· Trực tiếp quan sát bề mặt dải thép tại khu vực đầu ra (Exit section) của dây chuyền.
· Phát hiện nhanh chóng các khuyết tật bề mặt như: xước, lốm đốm, rỗ mạ, mép dập, loang màu, hoặc lỗi dính ba vớ.
· Kịp thời ra tín hiệu bằng còi/đèn hoặc bộ đàm cho trưởng ca vận hành để điều chỉnh ngay thông số máy móc (như lực cán, dao khí, nhiệt độ lò) nhằm cắt giảm tỷ lệ phế phẩm.
2. Lấy mẫu và Kiểm tra Cơ - Lý - Hóa (Sampling & Testing)
· Thực hiện cắt mẫu tôn tại phần đầu và đuôi của mỗi cuộn thành phẩm.
· Đo đạc kích thước thực tế: độ dày (bằng panme), chiều rộng dải tôn.
· Kiểm tra các chỉ tiêu lớp mạ và màu sơn: độ bám dính (test T-bend, test va đập), khối lượng lớp mạ (độ dày lớp mạ kẽm/nhôm kẽm), đo độ lệch màu (đối với tôn mạ màu), và độ bóng bề mặt.
3. Phân loại, Đánh giá và Xử lý sản phẩm không phù hợp (Grading & NG Handling)
· Căn cứ vào kết quả kiểm tra ngoại quan và phòng lab, tiến hành phân loại chất lượng cuộn tôn theo từng Grade (Loại 1, Loại 2, Phế phẩm/Scrap).
· Dán tem nhãn mác chất lượng (bắn mác thép, mã cuộn, thông số kỹ thuật) chính xác lên từng cuộn thành phẩm trước khi cần cẩu cẩu ra bãi chờ.
· Lập biên bản đình chỉ hoặc cách ly (Quarantine) đối với các lô hàng không đạt chất lượng (NG), đồng thời báo cáo cho Tổ trưởng KCS hoặc Quản đốc ca để tìm hướng xử lý.
4. Báo cáo chất lượng và Quản lý dụng cụ đo lường
· Cập nhật đầy đủ dữ liệu kiểm tra của từng cuộn vào hệ thống phần mềm quản lý sản xuất (ERP/SAP) theo thời gian thực.
· Vệ sinh, bảo quản và định kỳ phối hợp hiệu chuẩn các thiết bị đo lường chuyên dụng tại trạm KCS (thước kẹp, panme, máy đo độ dày màng sơn, máy quang phổ...).
· Duy trì tiêu chuẩn 5S tại khu vực làm việc trên chuyền.
- Làm việc tại: Công ty Cổ Phần Thép Nam Kim, Lô A1, Đường Đ2, KCN Đồng An 2, Phường Hòa Phú, Thành phố Thủ Dầu Một, Tỉnh Bình Dương.
Làm việc theo hình thức đi ca 12 nghỉ 24 – (20 – 21 công/tháng)
* CÁC CHẾ ĐỘ PHÚC LỢI DÀNH CHO BẠN:
- Thu nhập bao gồm: Lương vị trí (theo trình độ + kinh nghiệm) + hỗ trợ + lương tăng ca + thưởng sản lượng.
- Hỗ trợ 100% chi phí cơm giữa ca, hỗ trợ tiền đi lại, tiền nhà ở, sữa bịch.
- Bảo hiểm xã hội, bảo hiểm y tế, bảo hiểm tai nạn 24/24.
- Được đào tạo để nâng cao tay nghề cũng như kinh nghiệm về hệ thống máy móc tự động hóa.
- Ứng viên chưa có kinh nghiệm sẽ được đào tạo.
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